DETALLE DE MONTAJE E IMPERMEABILIZACION SISTEMA BULNES
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Rastrel BULNES

Portico BULNES

Alzado. Vista lateral.

Grapa de correa
————Ranura en dintel para alojar

RNILLO AUTOTALADRANTE
-D-6H-5.5/6.3 x 127 mm E16

13
Anclajes para mecanizado & 10,5 mm. (32 ")

INSTALACION CORRECTA DE ARANDELAS DE SELLADO.

Los tornillos co arandelas de sellado deben instalarse con control de profundidad.
La deformacion incorrecta de la junta de EPDM se evita con la ayuda del control
de profundidad ajustable en la atornilladora.

Las arandelas no deben deformarse ni la junta EPDM danarse durante la instalacion.

TORNILLO AUTO-TALADRANTE
a+ 6 mm < espesor fijado (segtin info en la seccion de producto)

Macanizado en la base del rastrel

FLOJO
Espesor fijado

CORRECTO
?Ermltclbon MUY APRETEDO
2 ;arlanque rosca
3 =rosca
4 = zona giro libre
5 = cabeza

INCLINADO

Pares de apriete recomendados:

El par de apriete recomendable para la sujeccidon de un tornillo depende del tipo de tornillo y
del coeficiente de friccion entre tornillo y tuerca, entre otras variables.

Para el uso de elementos de fijacion en acero inoxidable es altamente recomendable enroscar
de manera continuada y a poca velocidad. Si se aplica una alta velocidad de atornillado,

dado el alto coeficiente de friccion del acero inoxidable, aumenta la posibilidad de gripado.
Para reducir el coeficiente de friccion es recomendable la utilizacion de lubricantes especiales

En el caso de las grapas de panel, priorizar el valor indicado por el fabricante del moédulo F.V.

JT3 Longitud de punta de 6 mm : desde 1,50 mm hasta 4 mm de espesor de perfil : 5 Nm
JT3 Longitud de punta de 12 mm: desde 3 mm. hasta 12 mm de espesor de perfil : 7 Nm
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FICHA TECNICA

Agorex

CARACTERISTICAS

Aspecto : Pasta gris

Peso especifico 11:92:glce

Rendimiento : 56 m lineales / kg,

24 m lineales / cartucho,

considerando cordon de 4
mm de diametro.

Henkel Chile Ltda.

Agorexe Tapagoteras
Techos y Canaletas

Sellante Butilico

Excelente adherencia

Amplia gama de aplicaciones
Elastico y resistente
Tixotrépico

Listo para usar

CAMPO DE APLICACION

Se utiliza como sellante en encuentros de hojalateria, ductos, canales y como
tapagoteras en techumbres, chimeneas y muros. Ideal para zincalum, fibrocemento y
hojalateria en general.

COMPOSICION

Sellante a base de polimeros sintéticos, resinas especiales y solventes.

PRESENTACIONES

2310 mi
:200g, 900 gy 4,5 kg.

Cartucho
Tarros

Av. Laguna Sur 9551 + Pudahuel * Santiago - Tel&fono 381 7200 - Fax 641 8143 - Casilla 3572 Santiago.
Servicio al Consumidor / Asistencia Técnica: 800 - 223005 + www.agorex.cl - www.henkel.cl

Hoja técnica
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Agorex

:+5°C a+30°C

:-10°Ca+100 °C

: 24 horas con corddn de 4 mm.
: 24 meses (23° C/ 55 % H.R.)

Temperatura de aplicacion

Resistencia a la Temperatura una vez fraguado
Tiempo de fraguado

Tiempo de almacenaje

PREPARACION DE LA SUPERFICIE

Las superficies a unir deben estar firmes, limpias, secas y libres de polvo y grasa.

APLICACION

Aplicar Agorex Tapagoteras con espatula en forma continua o en forma de cordén si
esta utilizando el cartucho de 310 ml.
Alisar la superficie del cordén con una herramienta humeda para darle una mejor

Grapa y longitud de tornillos especifica

para cada espesor de panel

26 mm. = 1"
PA3 | - . g .
P.A.3 | — % que facilitan el atornillado y reducen la posibilidad de gripaje.
Tuerca Hex. DIN-6923 | Panel solar frente al indicado en esta nota.
con Colllla_; t;':g)l(adAoz (P.A.1) Tornillos autotaladrantes.
Grapa final - E Tornillo cabeza de — |
martillo M-8 Inox. A2
(P.A.2) Tornillo M-8 x 60.
' Ensamblaje portico BULNES; 13-14 Nm.
® - @ ’
Firtil worraa VNG (P.A.3) Tornillo cabeza de martillo M-8.
Grapas de panel; 13-14 Nm.
Grapa Final Grapa intermedia

Longitud de tornillo especifica
para cada espesor de panel

terminacion.
Eliminar el exceso de producto cortandolo una vez fraguado.

RESUMEN DE LAMINAS

NOTAS:

OBSERVACIONES

*  LOS MATERIALES QUE REQUIERE CERTIFICACION O AUTORIZACION PARA SU USO, CUMPLEN

Este producto es de secado lento y pierde volumen durante su fraguado.
Las superficies metalicas no deben tener 6xido, es recomendable usar anticorrosivo.

Una vez fraguado el producto puede ser removido sé6lo en forma mecanica (espatula).

POTENCIA SISTEMA FOTOVOLTAICO

1 Inversor CC/CA Potencia Maxima = 10 kW
1 Inversor CC/CA Potencia Maxima = 15 kW
Total Potencia Maxima = 25 kW

PRECAUCIONES

Mantener lejos del alcance de los nifios.

Mantener el envase bien cerrado, en lugar fresco y seco, entre +5°C y +50°C.
No aplicar en presencia de humedad.

Espatula
Pistola

>
ecolife

ECOLIFE S.A

Departamento Técnico

Eficiencia Energética

IMPORTANTE

“La informacion suministrada es indicativa y producto de ensayos en laboratorio. Los interesados quedan en libertad de
efectuar las pruebas y ensayos que estimen necesarios. El uso, aplicacién y manejo de los productos queda fuera de
nuestro control y es de exclusiva responsabilidad del usuario”.

Ultima revision Enero-2012
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Coordenadas: 23°36'50.6"S 70°22'59.1"W

SISTEMA FOTOVOLTAICO
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LICEO INDUSTRIAL A-16 EULOGIO GORDO MONEO
PLANO DE MONTAJE E IMPERMEABILIZACION
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